
Nosotros vemos
beneficios para
        usted

Usted ve Efluentes...



La contaminación y el aumento de la demanda han hecho que el agua de buena calidad escasee y sea cara, 
tanto por su costo directo como por el efecto del agua inadecuada en la economía de la planta y la calidad del 
producto. Mientras tanto, las normas de eliminación son cada vez más estrictas y su cumplimiento más riguroso. 

agua, conservando grandes volúmenes de agua y protegiendo el medio ambiente al reducir los vertidos a la vez 
que le genera ahorros sustanciales.

los sistemas de reciclado se combinan con programas químicos especializados de tratamiento de aguas que 
reducen sustancialmente el vertido de agua (por ejemplo, la purga de las torres de refrigeración); y las plantas 

respaldados por servicios integrales de funcionamiento y mantenimiento, para una continuidad de alto ren-

líquido cero han obtenido una excelente amortización de su inversión gracias a:

• 

• 

• Ahorro adicional gracias a la recuperación de valiosos subproductos para su reutilización en el proceso.
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• Cumplimiento de la normativa de control de la contaminación y un medio ambiente limpio gracias a la 

• Una importante empresa de fertilizantes del norte de la India ha instalado una planta de reciclado con 
una capacidad de diseño de 128 m3/h.

• La purga de la torre de refrigeración y los residuos regenerantes de la planta de desmineralización se 
reciclan y reutilizan en el proceso.

• Varios fabricantes de componentes de ingeniería han instalado sistemas de membrana de última gen-
eración para recuperar el aceite y el agua emulsionados, recuperando así el subproducto, el agua y 
minimizando el vertido.

• 

• 
 para la gestión total del agua y el medio ambiente como parte de un proyecto de expan-

sión de campo marrón y campo verde.

• 
diseñada para contener y tratar todas las aguas residuales internas de procesos y servicios, como tam-
bién las aguas pluviales y contraincendios, con el objetivo de 

Varios fabricantes de componentes de ingenieria han instalado sistemas de membrana de ultima generation para 
recuperar el aceite y el agua emulsionados, recuperando asi el subproducto, el agua y minimizando el vertido.
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• En consonancia con su visión ecológica, un hotel de primera categoría instaló un sistema de vertido de 
3/d de aguas residuales.

• 
3/h, recuper-

de residuos.

• Una multinacional cementera del norte de la India instaló un 

•  para 
hacer frente a los retos de disponibilidad, coste y calidad del agua.

• 
 para cumplir la normativa medioambiental.

• Líder en la industria cervecera ha instalado una  para cumplir 

• Empresa líder en FMCG en Haridwar, instaló una 

Una empresa especializada en la fabricación de papel invirtió 300 millones de rupias en reciclar sus aguas
residuales. Los beneficios: suministro de agua ininterrumpido y de buena calidad de 500 m³/h, recuperación 
de fibras por valor de 6,3 millones de rupias al mes y cumplimiento de la normativa sobre eliminación
de residuos.
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,Ion House, Dr. E. Moses Road, Mahalaxmi
 
Correo electrónico : ieil@ionexchange.co.in

,

Correo electrónico : export.sales@ionexchange.co.in

.

La mayor demanda de agua, el aumento de la contaminación ambiental y la eliminación de residuos in-
dustriales y municipales plantean retos cruciales que exigen un enfoque integrado de la gestión integral 
del medio ambiente.

Ion Exchange (India) Ltd. ofrece una completa cartera de productos, soluciones y servicios medioam-
bientales avanzados para los segmentos industrial, institucional y municipal. Las soluciones tecnológi-
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