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SUMINISTRO DE AGUA

SOLUCIONES INTEGRALES DE GESTION DEL AGUA PARA EL SECTOR ENERGETICO



EL AGUA DETRAS DE LA ENERGIA

Ion Exchange (India) Ltd. cuenta con mas de cinco décadas de especializacion pionera en la gestion del agua y el medio
ambiente para ofrecer al sector energético soluciones integrales que proporcionan la vanguardia de la innovacion, la fiabilidad

y la eficiencia para una produccion y un rendimiento 6ptimos. Nuestras soluciones avanzadas y rentables estan presentes en
mas de un centenar de proyectos energéticos de prestigio en la India y en todo el mundo, ayudando a alimentar su produccion
de forma rentable y sostenible, con una gestion total del agua responsable con el medio ambiente. Garantizamos una calidad y
cantidad optimas de agua durante todo el ciclo de uso en las centrales eléctricas, al mismo tiempo que minimizamos el impacto
medioambiental conservando el agua y reduciendo la contaminacién mediante el reciclaje y el vert

Hemos construido instalaciones de tratamiento de agua y aguas residuales y gestionado el agua en casi todas las grandes centrales eléctricas
de la India, ademas de trabajar con algunas de las mayores y mas importantes EPC de centrales eléctricas del mundo. Nuestras instalaciones
operan en todas las juntas estatales de electricidad de la India, en NTPC y en muchas otras IPP. Algunas de las E PC y consultoras con las que

hemos colaborado son BHEL, ABB, Alstom, Daelim, Foster Wheel er, Marubeni y Reliance.




Soluciones innovadoras para el
sector energético

Impulsados por el compromiso con la satisfaccion del cliente.
Ion Exchange (India) Ltd. ofrece al sector energético un servicio
de atencion al cliente y soluciones integrales. Con la gama mas
completa de tecnologias, los productos de mejor calidad, un

conocimiento superior de las aplicaciones y un servicio de asisten-

cia excepcional, somos realmente una potencia en soluciones
integrales de gestion del agua para el sector energético.

Pretratamiento

Ion Exchange India ofrece la gama mas amplia de productos y
sistemas para tratar todo tipo de aguas, ya sean superficiales o
subterraneas, salobres o marinas, antes de que se transformen

en vapor para la generacion de energia térmica.

En la fase de pretratamiento, nuestros clarificadores de lamelas,
clarificadores de rotacion ultra alta y filtros de gravedad sin
valvulas automaticos son claramente la primera opcién para
reducir la alta turbidez y los so6lidos en suspension en la fuente
de agua.

Estos sistemas eficientes que ahorran espacio reducen la alta
carga de solidos en suspension a niveles aceptables como ali-
mentacion a los sistemas de tratamiento de agua de reposicion.

Clarificador de tasa ultra alta

# Combina la tecnologia del clarificador de contacto solido y el

clarificador de placas

« Lareaccion, floculacion, separacion, eliminacion de lodos y

clarificacion se producen en una unica balsa de tratamiento

e Manipulacion de sélidos y eliminacion de lodos eficaces
® Minima pérdida de agua por purga de lodos

® Ocupa menos espacio que otros clarificadores comparables

Clarificador de tasa ultra alta
Filtro de gravedad sin valvulas automatico

# Retrolavado automatico, por lo tanto, fiable ya que el filtro funciona automatica-
mente

# Sin piezas moviles, por lo que requiere menos mantenimiento
* Agua tratada uniforme y de alta calidad

# Bajo costo de funcionamiento; no requiere supervision

* Diseflo compacto y modular, por lo que los costos de ampliacion e instalacion
son bajos

# Ahorro de espacio

Llenadoras por gravedad sin valor automatico



Ultrafiltracion para la eliminacion de silice

Empleada eficazmente para la eliminacion de silice no
reactiva.

* Eliminacion de o k!
practicamente todas las . ; -1 == bR ‘ﬂ
particulas, solidos en ) “ ' W
suspension, coloides y
organicos

Planta de desmineralizacion

* Eliminaciéon de material -
coloidal (silice no reac- |
tiva, hierro, aluminio,
etc.)

Ventajas
+ Un solo recipiente
# Excelente calidad del agua tratada respecto a la silice

* Eliminacion de alto

Aioo Planta de ultrafiltracion . . .
peso molecular organic * Maéxima eficacia quimica

0s

# Facil de instalar en sistemas existentes

s Pretratamiento para la planta de 6smosis inversa para la

reduccion del indice de densidad de limo (SDI) *  Menor costo de produccion de agua desmineralizada

Tratamiento del agua de alimentacion de  Del mismo modo, la unidad de lecho catiénico estratificado
calderas se ofrece en funcion de las condiciones de carga de entrada.

Desmineralizacion

iy . . . Osmosis inversa
Eleccion de procesos mediante columnas de intercambio

i6nico y procesos de membrana. # Elrechazo de sales oscila entre el 90 y el 98% en funcion

Tecnologias avanzadas en plantas de desmineralizacion de la composicion del agua de alimentacion

La unidad de anion de lecho estratificado es un sistema s Larecuperacion de producto oscila entre el 50 y el 80% en
de un solo recipiente con capas de dos resinas, INDION funcion de la composicion del agua de alimentacion
LBA-WB sobre INDION LB A-SB con servicio de flujo
descendente. El sistema de lecho estratificado proporciona
una alta eficiencia quimica de un sistema de dos lechos de
anion de base débil y anion de base fuerte en un solo recipi-
ente, ahorrando considerables costos iniciales y recurrentes.

Agua de entrada

Céustica

Agua tratada




)
> ..'.u"‘f’ LCERR NN ".-:!"'Y. .'.‘..‘.. ..

ﬁm;u_ e asmsime s e

Pulido de condensado Resinas de intercambio ionico

Las unidades de pulido de condensado se utilizan normalmente
en centrales eléctricas fosiles para mejorar el retorno de conden-
sado para la alimentacion de calderas. La ventaja del pulido

de condensados es una puesta en marcha mas rapida y, como

Con mas de 50 afios de experiencia en la fabricacion de resinas de
intercambio i6nico seglin normas internacionales, somos lideres del
mercado en la India.

resultado, las condiciones de plena carga se alcanzan antes, lo
que supone ventajas econdmicas.

e Gama completa de

Beneficios I‘eS%I,laé de 1nte.r,ca.mb10
cationico y anionico en
®  Mejora de la calidad del condensado y del "ciclo* de limpieza. gel, isoporosas y macrop-

orosas para el tratamiento
de aguas y aplicaciones
® Reduccion de los requisitos de purga y reposicion. especializadas en energia
nuclear.

e Mejora de la calidad del agua de caldera en calderas de tambor. Resinas de intercambio iénico

e Fabrica totalmente automatizada con certificacion

® Posibilidad de parada ordenada en caso de fugas en los tubos del ISO 9001 ¢ ISO 14001 en Ankleshwar, Gujarat
condensador.

® Mejora de la calidad del vapor, lo que se traduce en una mayor vida util
de la turbina.

Productos quimicos para el tratamiento del

® También ofrecemos unidades de tratamiento para el pulido del agua del aglla de calderas
estator.

Desarrollados especialmente para calderas de centrales eléc-
tricas, son productos quimicos para el tratamiento del agua
de calderas con formulas polivalentes que contienen produc-
tos quimicos para el tratamiento de la dureza, eliminadores
instantaneos de oxigeno, agentes de control de la corrosion,
acondicionadores poliméricos de lodos y secuestrantes, para
proporcionar un funcionamiento sin problemas y calderas
limpias.

Beneficios
Unidades de pulido de condensados ) ) .
e Econémico y facil de manejar

e Prevencion y eliminacion de depositos

e Proteccion del sistema contra la corrosion




Productos quimicos para el tratamien-
to del agua de refrigeracion

La torre de refrigeracion, parte integrante de la central eléc-
trica, debe funcionar con la maxima eficacia y bajos costes
operativos. lon Exchange India es especialista en tecnologia
de tltima generacion para el tratamiento quimico del agua
de refrigeracion.

Planta de vertido cero

Tratamiento de aguas residuales y sistemas
de reciclaje de agua

Las soluciones de gestion total del agua de Ion Exchange
India incorporan las tecnologias de tratamiento y reciclaje de
aguas residuales mas novedosas y rentables. Nuestras plantas
de reciclado permiten a las centrales eléctricas reducir sus
necesidades de agua hasta en un 90% y obtener las ventajas de
un menor costo del agua, una mayor eficacia de los procesos y
un ahorro de energia.

Tratamiento del agua de refrigeraciéon

Nuestros sistemas de reciclaje integran procesos de separacion

Beneficios
fisico-quimicos, biologicos y de membrana para una
* Prevencion de problemas relacionados con el agua recuperacion optima del agua. Incluyen procesos avanzados
de refrigeracion, como la corrosion, la formacion de de tratamiento de efluentes, microfiltracion, ultrafiltracion,
incrustaciones y el crecimiento microbiano en sistemas nanofiltracion y sistemas de 6smosis inversa, biorreactores de
de agua de refrigeracion. membrana y oxidacion fotoquimica avanzada.

* Nuestros programas de agua de refrigeracion garantizan
la uniformidad de la transferencia de calor en la superficie
metalica.




Servicios

Nuestro completo sistema de apoyo al servicio ayuda
a maximizar los niveles globales de produccion y
rendimiento, garantizando un funcionamiento 6ptimo
y continuo de sus plantas de tratamiento de agua y
aguas residuales.

Mediante contratos de O&M asumimos la responsabilidad
total del funcionamiento y mantenimiento, asi como del
suministro de la calidad y cantidad de agua requeridas de
forma continua. Realizamos auditorias técnicas, analizamos
el funcionamiento y los parametros de disefio de las plantas
y aportamos soluciones para mejorar los aspectos operativos,
optimizar y reducir los costos de explotacion y mejorar la
calidad del agua tratada.

Servicios de operacion y mantenimiento en estaciones eléctricas

También nos encargamos de la modernizacion/reacondiciona-
miento de las plantas para mejorar su eficiencia en régimen
de construccion, propiedad*®, operacion y transferencia
(BOO/T).

Gestion total del agua en centrales térmicas
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Tratamiento

Agua cruda
Pratamiento de aguas

Alimentacion de
calderas

Magquillaje
Tratamiento del agua

Tratamiento de
condensados

Tratamiento
del agua de
refrigeracio

Tratamiento y
reciclaje de aguas
residuales

Aplicaciones

* Elimina sélidos en suspension, coloidales, organicos, hierro y
manganeso del agua

* Produce agua desmineralizada de alta calidad para la caldera

* Prevencion y eliminacion de depositos, proteccion del sistema
frente a la corrosion, funcionamiento sin problemas y caldera
limpia

® Reduce las pérdidas o dafios causados por la corrosion y los
depositos de las corrientes de condensado
® Reduce los tiempos de puesta en marcha

® Minimiza la limpieza rutinaria

e Prevencion de la corrosion, las incrustaciones y la prolifers
microbiana en los sistemas de agua de refrigeracion
e Filtracion de corriente lateral para aumentar los ciclos de concentracion

reduciendo los solidos en suspension

® Recupera el agua de descarga inferior de refrigeracion y la regeneracion
de DM para minimizar los residuos

¢ Tratamiento/reciclaje de aguas residuales de cantinas/colo:

® Recuperacion de agua de cenizas

Productos

Clarificador de Contacto de Sélidos de Alta Rotacion
Rellenos de presion y gravedad
Ultrafiltrac

Intercambio i
Ultrafiltrac
Osmosis inversa. Desalinizacion del agua de mar

Electrq onizacion (EDI)

Productos quimicos especiales para el acondicionamiento del agua

ico convencional y de lecho estratificado

de alimentacion de calderas

o Pulidoras de condensados de lecho profundo y lecho mixto

Pulidores de agua de estator

Productos quimicos especiales para el tratamiento del agua de
refrigeracion
Filtros de gravedad sin valvulas automaticos
Llenadoras a presion
» Clarificadores
¢ Filtros
o Ultrafiltracion
¢ Osmosis inversa

¢ Tratamiento biologico
(por ejemplo, bio- membrana
reactor, medio reactor fluidizado)
¢ Evaporadores/Cristalizadores

A nuestro leal saber y entender, la informacion contenida en esta publicacion es veraz. lon Exchonge (Indio) Ltd. mantiene una politica de desarrollo continuo
y se reserva el derecho de modificar la informacion aqui contenida sin previo aviso. Para conocer las especificaciones actuales de los productos, comuniquese
con nuestras oficinas regionales y sucursales.

INOIDN s nuestra marca registrada de Ion Exchange (Indio) Ltd.
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ION EXCHANGE (INDIO) LTD.

Divisién Internacional \
R-14, T.T.C MIDC, Thane - Belapur Road, Rabale,
Navi Mumbai - 400 701 | Tel: +91 22 6857 2400
Correo electronico : export.sales@ionexchange.co.in

/ Oficina Central

Ton House, Dr. E. Moses Road, Mahalaxmi,
Mumbai - 400011 | Tel: +91 22 6231 2000
Correo electronico: ieil@ionexchange.co.in

Oficinas regionales y sucursales
Bengaluru | Bhubaneswar | Chandigarh | Chennai Delhi |

Hyderabad | Kolkata | Lucknow | Vadodara
Vashi | Visakhapatnam

Oficinas en el extranjero

Bangladesh | Canada

Arabia Saudi | Singapur Sudafrica | Sri Lanka | Tanzania | Tailandia |
EAU | EE. UU.

Indonesia | Kenia Malasia | Oman | Portugal |

Unidades de produccion

India - Ankleshwar | Hosur | Patancheru | Rabale | Verna | Wada En el extranjero - Bangladesh | Indonesia | Arabia Saudi | EAU

Red de servicio y concesionarios en toda la India

www.ionexchangeglobal.com
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